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检测开关

Type ESE24

ESE24 型

特　点

 ●  由滑动接触机构产生的高可靠性的推杆式检测开关

 ●应对超长行程(能直通操作)
 ●也可作为操作开关(输入设备)使用

 ●双向动作，自动中点复位型

主要用途

 ●  便携式电子设备(CD-ROM、DVD、数码相机等) 
的机械、电子检测

 ●各种操作开关(输入设备)

订货产品号构成

E S E 2 4

1 2 3 4 5 6 7 8 9

第6位·第7位数
SV
SH
MV
MH

安装规格
立式，用于浸焊
卧式，用于浸焊
立式，用于回流焊
卧式，用于回流焊

类型产品编号 安装规格 设计编号
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检测开关 ESE24 型

 ■性能概要
额定 50 µA 3 V DC ～ 10 mA 5 V DC (电阻负载) 
接触电阻 500 mΩ 以下 (初始)
绝缘电阻 100 MΩ 以上 (100 V DC 1分钟) 
耐电压 100 V AC (50Hz或60Hz 1分钟)
操纵力 350 mN 以下

安装高度

 • ESE24SV型 5.6 mm
 • ESE24SH型 4.65 mm
 • ESE24MV型 5.6 mm
 • ESE24MH型 3.0 mm

电路数、触点数 1个电路2个触点 (中点 OFF) 

全行程 
(推入量)

 • ESE24SV型 6.1 mm (2.45 mm)
 • ESE24SH型 2.6 mm (2.45 mm)
 • ESE24MV型 6.1 mm (2.45 mm)
 • ESE24MH型 1.4 mm (2.45 mm)

动作寿命 50,000回以上

使用温度范围 -10℃ ～ +70℃ (标准) 、 -40℃ ～ +85℃ (车载) 
耐热性 +80℃ (96小时) (标准) 、 +85℃ (96小时) (车载) 
耐寒性 -25℃ (96小时) (标准) 、 -40℃ (96小时) (车载) 
耐湿性 +40℃ 90% ～ 95% RH (96小时)

最小包装数量

ESE24MH, MV, SV, SH    200 个 塑料袋(散装) ※1

ESE24MH□T 1,000 个 模压载带包装(卷盘包装)※2

ESE24MV□T    500 个 模压载带包装(卷盘包装)

包装箱容量

ESE24MH, MV, SV, SH 10,000 个 塑料袋(散装) 
ESE24MH□T 6,000 个 模压载带包装(卷盘包装)
ESE24MV□T 3,000 个 模压载带包装(卷盘包装)

※1 : ESE24SH型有160个，8,000个
※2 : ESE24SV, ESE24SH除外

主要规格
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检测开关 ESE24 型

外形尺寸图 外形尺寸图

印刷电路板安装孔参考图 印刷电路板安装孔参考图

 ■  立式　用于浸流焊 
ESE24SV3　塑料袋(散装) 
ESE24SV6　模压载带包装(卷盘包装)※
※静音型

 ■  卧式　用于浸流焊 
ESE24SH1　塑料袋(散装) 
ESE24SH6　模压载带包装(卷盘包装)※ 
※静音型

单位：mm标记的商品可从控制机器网站(http://device.panasonic.cn/ac)下载CAD数据。CAD数据尺寸图

CAD数据 CAD数据
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检测开关 ESE24 型

外形尺寸图 外形尺寸图

印刷电路板安装孔参考图 印刷电路板安装孔参考图

 ■  立式　用于回流焊 
ESE24MV1 　塑料袋(散装) 
ESE24MV1T　模压载带包装(卷盘包装) 
ESE24MV6 　塑料袋(散装)※ 
ESE24MV6T　模压载带包装(卷盘包装)※ 
※静音型

 ■  卧式　用于回流焊 
ESE24MH1 　塑料袋(散装) 
ESE24MH1T　模压载带包装(卷盘包装) 
ESE24MH6 　塑料袋(散装)※ 
ESE24MH6T　模压载带包装(卷盘包装)※ 
※静音型

电路结构

常开式 (N.O.)
1个电路2个触点

CAD数据CAD数据

5.
6 8.

55
1.0

3.0
1.0

5.4
4.0

1.0

φ1.0

2.52.5

7.5
4.3
2.7

5.5

① ②Ⓒ

(一般尺寸公差：±0.3)

6.
1(
全
行
程
位
置
)

8.
05

(O
N
开
始
位
置
)

29ﾟ24'

7.
05

～
7.
55

(压
入
位
置
)

4.
45

(推
杆
支
点
位
置
)

68°26'

1.51.5

C0
.2

2.0
1.0

0.25
7.25

0.25

0.
6

0.
9

1.
6

4.
7

3.
85

1.
5

1.
2

0.
2

0.1

7.5
4.3
2.7

2.52.5
1.0

定位凸穴

定位凸穴

① ②Ⓒ

(一般尺寸公差：±0.3)

1.
4(
全
行
程
位
置
)

3.
35

(O
N
开
始
位
置
)

29ﾟ24'

2.
35

～
2.
85

(压
入
位
置
)

0.
25

(推
杆
支
点
位
置
)

68°26'

0.53.0

6-1.40
2.50

5.50

2.50

5.
80

3.
60

(公差：0.05)

+0
.0
5

0

2-
φ
1.
10

7.25

7.502.00 2.00

3-1.40

1.
60

1.
60

4.
50

2.
20

2.502.50

(公差：0.05)

2-φ
0.7

0 (孔
)

推杆位置

端子No.

共用端子

① Ⓒ ②

① ⓒ ②
Ⓕ
ⓐ
ⓑ

Ⓕ ⓐⓑ



Panasonic Industry (China) Co., Ltd. 2023-5-

检测开关 ESE24 型

本公司在更改设计、规格时可能不予事先通知，敬请谅解。请务必在购买及使用本公司产品前向本公司索要相关技术规格书。如对产品的安全性有疑义时，请速与本公司联系。

 ■模压载带包装件  ■带状包装用卷盘

ESE24MH1T, ESE24MH6T

ESE24MV1T, ESE24MV6T

模压载带尺寸图 单位：mm

空区大于100 mm空区大于160 mm 部件贴装区
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为防止发生安全事故及相关品质问题，请在使用时严格遵守以下相关事

项。

1. 贴装方面的禁止及注意事项
1. 焊接(包括预热)时应使操作部位(拨杆)处于释放状态。

2. 在使用电烙铁进行焊接作业时，由于电烙铁头部形状、功率大小、电

路板厚度不同，其作业条件会发生变化，故请事先充分确认焊料耐热

性的规格。

3. 请尽量避免焊接时在端子上施压。否则，可能会降低其电气特性、机

械特性。敬请注意。

4. 检测开关不是密封结构，故不得水洗。

5. 贴装于通孔印刷线路板上时，与单面线路板相比，开关热应力的影响

将会增大。故请事先充分确认焊料耐热性的规格。

6. 回流焊贴装

 用热风炉或红外线炉进行回流焊时，应按以下所示条件操作。另外，

根据电路板的不同品种及其大小和部件的贴装密度等因素，开关及端

子部的温度亦有所不同，故请事先充分确认。

注意事项
● 温度曲线应在部件表面测定
● 回流焊次数应控制在2次以内

升温区Ⅰ

升温区Ⅱ

预热区 冷却区

升温区Ⅰ

预热区

升温区Ⅱ

主要加热区

冷却区

峰值温度

常温～预热区, 30 s～60 s

150 ℃～180 ℃, 60 s～120 s

预热区～230℃, 20 s～40 s

参照下图

230 ℃～100 ℃之间, 2 ℃/s～4 ℃/s

255 ℃, 1 s

230 ℃
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回流焊条件

主要加热区

2. 有关电路条件的注意事项
1. 为确保产品可靠性，请在产品供货说明书中规定的额定范围内使用。

2. 为了防止ON/OFF切换及外部振动引起的颤动而导致产品误动作，请

在以下设计方面予以注意。

● 进行多次读入。(微机处理的场合)
 (推荐：以3ms以上的周期超过3次读入)
● 设置CR积分电路

 (推荐：时间常数大于6 ms)

3. 有关安装及使用条件的禁止及注意事项
1. 使用时，操作部位上的负荷设计应控制在开关操作部位强度的规定范

围内。

2. 在开关并行排列，或与其它部件邻接使用时，为防止焊剂溢出及确保

绝缘距离，应将开关与开关之间的间隔至少为1mm。

3. 在设计及使用过程中，应充分注意避免使锡焊部位遭受来自于各个方

向的外部应力，从而导致印刷线路板的线路脱落以及焊锡上产生裂缝。

4. 安装开关时(基座安装、帽体贴装等)，应注意避免使异物进入开关内。

5. 检测开关所使用的触点润滑剂可能会流出开关外部，因此在设计时，

请充分确认、注意其相关使用条件。

6. 下列环境及条件会影响到开关的性能，请避免使用本产品。

● Cl2，H2S，NOX，SO2等腐蚀性气体环境

● 残留水滴、结露环境、带有水滴的地方

● 水、盐水、油、药品、有机溶剂等液体中

● 太阳光直射的场所

● 灰尘、粉尘较多的场所

4. 有关保管条件的禁止及注意事项
下列环境及条件会影响到开关的性能，请避免使用本产品。

1. 在常温、常湿条件下密封储存并运送开关。尽早在到货后3个月以内，

最长不超过6个月之内使用。

2. 应避免保管于高温、潮湿及可能有腐蚀性气体产生的场所。

3. 开箱使用后若有多余产品，应适当做好防湿、防气等处理工作后加以

保管。

5. 高安全性设备的注意事项

本公司尽力保证开关的品质，但无法保证绝对不出现如接触电阻值

变化(增大)、短路、开路、温度上升等故障。

故在高安全性设备设计时，请事先研究确认开关故障对整个设备的

影响。

1. 通过设置保护电路及部件等，保证系统安全。

2. 通过设置备用电路，使单一故障不成为设备安全隐患。

 充分考虑故障保护的设计，以确保设备的安全运行。

6. 使用时请务必事先交换所采购产品的规格书。

检测开关的使用注意事项
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